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1.0 WST P DO F-1000
Gratulujemy zakupu przep ywomierza elektronicznego F-1000. Zosta  on zaprojektowany do mierzenia 
przep ywu cieczy w rurze. Przep ywomierz ten jest fabrycznie skalibrowany do instalacji rurowych 
metrycznych i wy wietla nat enie przep ywu lub przep yw ca kowity na 6-cio cyfrowym wy wietlaczu 
LCD. Dwie baterie AAA zasilaj  urz dzenie na okres do jednego roku. S  dost pne trzy modele:

F-1000-RB to miernik nat enia – zaprojektowany do wy wietlania nat enia przep ywu w m3/h

F-1000-TB to miernik sumuj cy – zaprojektowany do wy wietlania ca kowitego przep ywu w m3

F-1000-RT to miernik nat enia/sumuj cy – zaprojektowany do wy wietlania nat enia przep ywu oraz 

przep ywu ca kowitego.
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2.0 SPECYFIKACJE
Maksymalne ci nienie robocze*.....................300 psig/20,7 bara

Maksymalna temperatura cieczy*. ................. 200° F / 93,3° C –Tylko czujnik siod owy

    200° F / 93,3° C –W przypadku monta u

    na jednostkach wmontowywanych w ruroci g polipropylenowy i PVDF.

140° F / 60° C –W przypadku monta u na odlewanych kszta tkach 

trójnikowych PVC lub rurze PVC.

Zakres temperatury otoczenia ....................... 32° do 110° F /0° do 43° C

Obudowa......................................................NEMA 4X (dopuszczona do u ytku na zewn trz)

UWAGA: Chroni  wy wietlacz LCD przed s o cem.

Dok adno ..................................................+/-2% z pe nej skali odczytów

Powtarzalno ..............................................+/-1% z pe nej skali odczytów

Zasilanie.......................................................Dwie standardowe baterie alkaliczne AAA (w zestawie)

Przewidywana ywotno  baterii..................Minimum 1 rok

3. W A CIWO CI
• Czytelny wy wietlacz LCD o wysoko ci

0,35”, sze ciocyfrowy 

• atwy monta  na istniej cym ruroci gu.

• Skalibrowany fabrycznie – nie wymaga 

programowania. 

• Minimalne wymaganie konserwacyjne. 

• Nie powoduje strat ci nienia. 

• Wodoszczelna obudowa. 

• Odporny na korozj  czujnik PVDF, 
obudowa ABS. 

• Wysoka dok adno .

• Skalibrowany du y zakres 
przep ywów.
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4.0 INSTALACJA F-1000 

4.1 MIEJSCE MONTA U
Uwaga:   Wszystkie rysunki s  tylko i wy cznie do celów informacyjnych.  Zawsze konsultowa  si  ze 

specjalist  przed instalacj  F-1000 w instalacjach specjalnych.

Uwaga:: F-1000 powinien by  serwisowany tylko przez wyspecjalizowane osoby.

Pomimo e F-1000 jest zaprojektowany do warunków zewn trznych, zaleca si  serwisowanie w suchym miejscu. 
ywotno  wy wietlacza LCD mo e by  znacz co skrócona na skutek monta u w miejscu nas onecznionym. Nie 

instalowa  czujnika w miejscu, gdzie LCD b dzie nara ony na bezpo rednie dzia anie promieni s onecznych.

• F-1000 mo e by  instalowany na ruroci gach poziomych i pionowych (patrz rys. 4, 5 i 6). Na ruroci gach 
poziomych zalecany jest monta  pionowy w osi rury (na godzinie dwunastej). Na ruroci gach pionowych 
dopuszczalny jest monta  w dowolnym miejscu wokó  obwodu rury, jednak e rura musi by  ca y czas wype niona
wod . Przy przep ywie w dó  konieczne jest ci nienie wsteczne.

• Na dok adno  F-1000 maj  wp yw elementy zaburzaj ce przep yw, takie jak pompy, kolanka, trójniki i zawory. 
Przep ywomierz nale y zainstalowa  na prostym odcinku rury jak najdalej od elementów zaburzaj cych. 
Odleg o  wymagana dla dok adno ci pomiaru zale y od typu elementu zaburzaj cego.

Typ zaburzenia Minimalna d ugo
na odcinku 

wlotowym rury

Minimalna d ugo
na odcinku 
wylotowym rury

Ko nierz 10 x r. wew. rury 5 x r. wew. rury
Reduktor 15 x r. wew. rury 5 x r. wew. rury

Kolano 90° 20 x r. wew. rury 5 x r. wew. rury
Dwa kolana 90° -1 

kierunek
25 x r. wew. rury 5 x r. wew. rury

Dwa kolana 90° -2 
kierunki

40 x r. wew. rury 5 x r. wew. rury

Pompa lub zasuwa 50 x r. wew. rury 5 x r. wew. rury

• Rura musi by  ca kowicie wype niona przez ca y czas. P cherzyki lub kieszenie powietrza w przep ywaj cym 
strumieniu b d  mia y niekorzystny wp yw na odczyt. Na poziomych odcinkach rur zalecane jest lekkie ci nienie
wsteczne.

• F-1000 jest zasilany dwoma bateriami AAA. Szacowana ywotno  baterii wynosi jeden rok.

4.2 WYMOGI DOTYCZ CE PROFILU PRZEP YWU W RURZE
• Dok adno  F-1000 jest oparta na stabilnym i niezak óconym przep ywie oraz na w pe ni rozwini tym turbulentnym 

profilu przep ywu.   Pulsowanie, wirowanie i inne zak ócenia przep ywu b d  mia y wp yw na dok adno
miernika.

• F-1000 jest fabrycznie skalibrowany do ± 2% z pe nej skali odczytu nat enia. Przy pomiarze przep ywu ca kowitego 
nale y uwzgl dni  sumowanie b du. Dok adno  jest oparta na laboratoryjnych badaniach nominalnych rednic rur. 
Rzeczywista dok adno  b dzie zale a a od rzeczywistej rednicy wewn trznej rury w miejscu instalacji i innych 
czynników instalacji.

• S  dwa podstawowe typy profilu przep ywu: turbulentny i laminarny (patrz rys. 3). Przep yw turbulentny
wyst puje, gdy pr dko  przep ywaj cej cieczy jest w przybli eniu sta a w ca ym przekroju poprzecznym rury. To 
typowe dla szybko p yn cych cieczy o niskiej lepko ci, takich jak woda. Przep yw laminarny wyst puje, gdy 
pr dko  przep ywu cieczy w rodkowej cz ci rury jest wi ksza ni  pr dko  przep ywu bli ej cianek rury. To jest 
typowe dla wolno p yn cych cieczy o du ej lepko ci. Poniewa  F-1000 mierzy pr dko  przep ywu cieczy tylko 
przy ciance rury (zw aszcza w du ych rurach), wymagana jest sta a pr dko  przep ywu w ca ym przekroju 
poprzecznym rury.
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Rodzaj przep ywu  w ruroci gu okre lany jest za pomoc  liczby Reynoldsa.. 

Przep ywy o liczbie Reynoldsa wi kszej ni  4000 maj  w pe ni rozwini ty profil turbulentny. Liczba Reynoldsa poni ej
2300 oznacza przep yw laminarny. F-1000 wymaga liczby Reynoldsa wi kszej ni  4000 w celu zapewnienia zak adanej 
dok adno ci.
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4.3 INSTALACJA F-1000 NA 
KSZTA TCE SIOD OWEJ
Siod owy F-1000 jest zaprojektowany do 
monta u na g adkich rurach IPS 
typoszeregu 40, typoszeregu 80 (ATSM-
D-1785), rurach metrycznych PN10 lub 
PN 16 (DIN 8062). Zewn trzna strona rury 
musi by  czysta, g adka i wolna od 
niedoskona o ci powierzchni. rednica 
zewn trzna musi odpowiada  tej ze 
specyfikacji, aby zapewni  szczeln
instalacj . rednica wewn trzna równie
musi odpowiada  tej ze specyfikacji,  aby 
zapewni  dok adno  pomiaru. 

Wielko ci rur .P.S. ......
(ASTM-D-1785)

Typoszereg 40 Typoszereg 80

Nominalna 
rednica rury

D ugo Wysoko rednica
zewn trzna

rednica
wewn trzna

rednica
zewn trzna

rednica
wewn trzna

1-1/2" 3-3/16" 4-5/16" 1.900 1.610 1.900 1.500

2" 3-3/16" 4-5/16" 2.375 2.067 2.375 1.939

3" 3-3/16" 4-5/16" 3.500 3.068 3.500 2.900

4" 3-3/16" 4-5/16" 4.500 4.026 4.500 3.826

6" 3-3/16" 4-1/4" 6.625 6.065 6.625 5.761

8" 3-3/16" 4-1/4" 8.625 7.981 8.625 7.625

10" 4-1/2" 4-1/4" 10.750 10.020 10.750 9.564

12" 4-1/2" 4-1/4" 12.750 11.938 12.750 11.376

Rury metryczne (w milimetrach)

(DIN 8062) Pn10 Pn16

Nominalna 
rednica rury

D ugo Wysoko rednica
zewn trzna

rednica
wewn trzna

rednica
zewn trzna

rednica
wewn trzna

50 mm 81 110 50.0 45.2 50.0 42.6

63 mm 81 110 63.0 57.0 63.0 53.6

90 mm 81 110 90.0 81.4 90.0 76.6

110mm 81 110 110.0 99.4 110.0 93.6

160 mm 81 108 160.0 144.6 160.0 136.2

200 mm 81 108 200.0 180.8 200.0 170.2

250 mm 114 108 250.0 226.2 N/A N/A

315 mm 114 108 315.0 285.0 N/A N/A
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4.3.1 WIERCENIE OTWORU MONTA OWEGO
• Wybra  miejsce na rurze zgodnie z punktem 4.1. Upewni  si , e powierzchnia w tym miejscu jest 

czysta i g adka.

• Wywierci  otwór o rednicy 1-1/8" w rodku cianki rury. Przy instalacjach poziomych, otwór nale y
wywierci  jak najbli ej osi symetrii rury (na godzinie 12). Zestaw do ci cia otworu jest dost pny w pod 
numerem cz ci 2000-062.

• Oczy ci  wszelkie zadziory na zewn trz i wewn trz otworu. W razie potrzeby u y  papieru ciernego (o 
ziarnisto ci 440). 

4.3.2 INSTALACJA SIOD A
• Prze o y  ko ek centruj cy przez górn  cz  siod a. Odpowiednie wycentrowanie ma decyduj ce znaczenie! 

Wsun  du y O-ring przez doln  cz ci ko ka centruj cego na rowek na dolnej stronie siod a.

• Umie ci  siod o, z ko kiem centruj cym i O-ringiem na miejscu, na wywierconym otworze. W o y  ko ek
centruj cy do otworu. Upewni  si , e O-ring znajduje si  w swoim rowku.

• Zamocowa  zaciski rurowe na rurze i w gniazdach na siodle. Doci gn  zaciski metod  naprzemienn .

4.3.3 SPRAWDZENIE USTAWIENIA SIOD A
• Wyj  ko ek centruj cy z siod a. (Je eli ko ek nie daje si  swobodnie wyci gn , lekko poluzowa  zaciski) 

Sprawdzi  otwór. Siod o musi by  zamocowane dok adnie nad otworem. Ustawi  siod o a  do momentu, gdy 
ko ek centruj cy b dzie mo na swobodnie wysun  z siod a.

• Upewni  si , e O-ring jest w a ciwie osadzony i widoczny w rowku wokó  otworu. 

• Dokr ci  zaciski. 

4.3.4 ZAINSTALOWA  CZUJNIK F-1000
• Upewni  si , e na czujniku znajduj  si  dwa O-ringi. O-ringi te zosta y nasmarowane olejem silikonowym 

w fabryce. 

• W o y  zespó  czujnika do siod a ruchem skr canym. Wyci cie na czujniku musi pasowa  do gniazda na 
siodle. Upewni  si , e czujnik zosta  ca kowicie w o ony do gniazda.

• R CZNIE dokr ci  nakr tk  po czeniow .
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4.4 INSTALACJA KSZTA TKI MOCUJ CEJ PI
Kszta tka PI sk ada si  z korpusu miernika, dwóch z czek rurowych (wlot i wylot) oraz dwóch nakr tek 
po czeniowych. Z czki rurowe s  dostarczane z e skim gwintem American National Standard Taper Pipe 
Threads (NPT). Z czki s  przytwierdzane do korpusu miernika za pomoc  nakr tek po czeniowych i 
uszczelniane O-ringami Viton.

• Wybra  miejsce na rurze zgodnie z punktem 4.1. 

• Zainstalowa  kszta tk  PI i F-1000 dok adnie tak samo jak ka de inne plastikowe mocowanie rury. Poniewa
F-1000 jest mocowany za pomoc  nakr tek po czeniowych, z czki mo na najpierw przymocowa  do 
rur a nast pnie do korpusu miernika za pomoc  nakr tek.

• F-1000 mo e by  mocowany na poziomych lub pionowych odcinkach rur. Na ruroci gach poziomych 
zalecany jest monta  pionowy w osi rury (na godzinie dwunastej). Na ruroci gach pionowych 
dopuszczalny jest monta  w dowolnym miejscu wokó  obwodu rury, jednak e rura musi by  ca y czas 
wype niona wod . Patrz rys. 4, 5 i 6.

• Upewni  si , e mocowania wlotowe i wylotowe s  odpowiednio wyosiowane. Niew a ciwe wyosiowanie 
mocowa  mo e wywo a  napr enia na po czeniach z czek i doprowadzi  do wycieków lub uszkodzenia 
mocowa .

• Nie dokr ca  mocowa  zbyt mocno. 

• U y  ta my uszczelniaj cej Teflon® tylko na gwintach z czek. Nie u ywa  domieszek do rur lub kleju. 

• Upewni  si , e mocowania wlotowe i wylotowe s  odpowiednio zabezpieczone. F-1000 nie jest 
zaprojektowany do podtrzymywania ci aru instalacji rurowej. Niew a ciwe podparcie rur mo e wywo a
napr enia na po czeniach z czek i doprowadzi  do wycieków lub uszkodzenia mocowa .

Nominalna
rednica rury

Wielko
gwintu rury

D ugo  ca kowita

L
Wysoko  ca k. 

H
Wysoko  do

rodka K

S. Z. z czki

D
Szeroko  korpusu

w
3/8" 3/8" - F/NPT 7.4" (188 mm) 6.3" (159 mm) 1.22 "(31 mm) 1.60" (40.6 mm) 2.45" (62 mm)

1/2" 1/2"-F/NPT 7.4" (188 mm) 6.3" (159 mm) 1.22 "(31 mm) 1.60" (40.6 mm) 2.45" (62 mm)

3/4" 3/4" - F/NPT 7.4" (188 mm) 6.3" (159 mm) 1.22 "(31 mm) 1.60" (40.6 mm) 2.45" (62 mm)

1.0" 1.0"-F/NPT 7.4" (188 mm) 6.3" (159 mm) 1.22 "(31 mm) 1.60" (40.6 mm) 2.45" (62 mm)

1-1/2" 1-1/2"-F/NPT 9.4" (239 mm) 6.6" (167 mm) 1.70" (43 mm) 2.50" (63.5 mm) 2.5" (63 mm)

2.0" 2.0" - F/NPT 11.4" (290 mm) 7.1" (180 mm) 2.00" (51 mm) 3.08" (78.2 mm) 3.0" (76 mm)
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4.5 INSTALACJA KZTA TKI MOCUJ CEJ MI
Wszystkie kszta tki MI maj  m skie gwinty American National Standard Taper Pipe Threads (MPT). 

• Wybra  miejsce na rurze zgodnie z punktem 4.1. 

• Zainstalowa  kszta tk  MI i F-1000 dok adnie tak samo jak ka de inne plastikowe mocowanie rury. Upewni  si , e
mocowania wlotowe i wylotowe s  odpowiednio wyosiowane. Niew a ciwe wyosiowanie mocowa  mo e
wywo a  napr enia na po czeniach z czek i doprowadzi  do wycieków lub uszkodzenia mocowa . Nie 
dokr ca  mocowa  zbyt mocno. U y  ta my uszczelniaj cej Teflon® tylko na gwintach z czek. 

• F-1000 mo e by  mocowany na poziomych lub pionowych odcinkach rur. Na ruroci gach poziomych zalecany jest 
monta  pionowy w osi rury (na godzinie dwunastej). Na ruroci gach pionowych dopuszczalny jest monta  w 
dowolnym miejscu wokó  obwodu rury, jednak e rura musi by  ca y czas wype niona wod . Patrz rys. 4, 5 i 6. 

• Upewni  si , e mocowania wlotowe i wylotowe s  odpowiednio zabezpieczone. F-1000 nie jest zaprojektowany do 
podtrzymywania ci aru instalacji rurowej. Niew a ciwe podparcie rur mo e wywo a  napr enia na 
po czeniach z czek i doprowadzi  do wycieków lub uszkodzenia mocowa .

Nominalna r.
rury

Opis korpusu D ugo

L
Wysok

o H

3/8" 3/8" MPT-przep . niski 4.73" 5.29"

3/8" 3/8" MPT-przep . std 4.73" 5.38"

1/2" 1/2" MPT- przep . niski 5.09" 5.29"

1/2" 1/2" MPT- przep . std 5.09" 5.38"

3/4" 3/4" MPT- przep . niski 5.25" 5.38"

3/4" 3/4" MPT- przep . std 5.25" 5.57"

1.0" 1.0" MPT- przep . niski 5.65" 5.57"

1.0" 1.0" MPT- przep . std 5.65" 5.57"

4.6 INSTALACJA KSZTA TKI
MOCUJ CEJ TE 

• Wybra  miejsce na rurze zgodnie z punktem 4.1. 

• Wyj  czujnik F-1000 z kszta tki TE. Nie klei  trójnika gdy czujnik 
jest zamocowany. 

• Zainstalowa  kszta tk  TE tak samo jak ka de inne zgrzewane 
(klejone) po czenie rur plastikowych. Nie u ywa  zbyt du ej
ilo ci  kleju. 
Zbyt du a ilo  kleju mo e wywo a  zaburzenie przep ywu, które 
b dzie mia o wp yw na dok adno  miernika. 

• F-1000 mo e by  mocowany na poziomych lub pionowych 
odcinkach rur. Na ruroci gach poziomych zalecany jest monta
pionowy w osi rury (na godzinie dwunastej). Na ruroci gach 
pionowych dopuszczalny jest monta  w dowolnym miejscu wokó
obwodu rury, jednak e rura musi by  ca y czas wype niona wod .
Patrz rys. 4, 5 i 6. 

• Zainstalowa  czujnik F-1000 Upewni  si , e na czujniku znajduj
si  dwa O-ringi. O-ringi te zosta y nasmarowane olejem 
sylikonowym w fabryce. W o y  zespó  czujnika do siod a ruchem 
skr canym. Wyci cie na czujniku musi pasowa  do gniazda na 
siodle. Upewni  si , e czujnik zosta  ca kowicie w o ony do 
gniazda. R CZNIE dokr ci  nakr tk  po czeniow .

Nominalna r. 
rury

D ugo

L
Wysoko

H
1" 4" 6"

1-1/2" 4-1/2" 6-5/8"

2" 4-3/4" 7-1/8"
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5.0 OBS UGA F-1000

Uwaga: Skalibrowane jednostki pomiarów takie jak GPM (galony na minut ), LPM (litry na minut ), M3H (m3 na godzin ),
GALLONS (galony), LITERS (litry), CUBIC METERS (m3) itp. Oraz umiejscowienie przecinka dziesi tnego, s  zaprogramowane w 
fabryce do standardowych zakresów przep ywów. W fabryce mo e by  zaprogramowana dowolna jednostka miary. Skontaktuj si  z 
fabryk , aby uzyska  szczegó y.

• Miernik jest wysy any z fabryki z zainstalowanymi 2 bateriami AAA. 

• Przy pomiarach przep ywu ci g ego (np. 24 godziny na dob , 7 dni w tygodniu) miernik nie powinien pracowa  w 
górnych 25 % skalibrowanego zakresu przep ywu. Pr dko  obrotowa opatki przy tak wysokich przep ywach jest du a. W 
przypadku pracy ci g ej miernika przy du ym nat eniu przep ywu mo e doj  do uszkodzenia opatki, zw aszcza w 
przypadku cieczy korozyjnych lub ciernych. 

• Model F-1000-RB: F-1000-RB to podstawowy miernik nat enia przep ywu. Miernik wy wietla nat enie od .01 do 999999 w 
dowolnych jednostkach in ynierskich. Niektóre ze standardowych jednostek to GPM, GPH, GPD, LPM, LPH, LPD, M3H itp. 

• Model F-1000-TB: F-1000-TB to podstawowy miernik sumuj cy. Miernik wy wietla przep yw sumaryczny od .01 do 999999 w 
dowolnych jednostkach in ynierskich. Niektóre ze standardowych jednostek to GALONY, LITRY, METRY SZE CIENNE. 
Naci ni cie i przytrzymanie na przynajmniej 2 sekundy przycisku RESET (na przednim panelu), powoduje wyzerowanie sumy. 
W a ciwo  t  mo na wy czy  – patrz rys. 12 poni ej.

• Model F-1000-RT: F-1000-RT to miernik nat enia przep ywu i sumuj cy. Miernik wy wietla nat enie przep ywu i przep yw 
sumaryczny od .01 do 999999 w dowolnych jednostkach in ynierskich. Niektóre ze standardowych jednostek to GALONY NA 
MINUT , GALONY NA GODZIN , GALONY NA DZIE , LITRY NA MINUT , LITRY NA GODZIN , LITRY NA 
DZIE , METRY SZE . NA GODZIN , METRY SZE . NA DZIE . Naci ni cie przycisku RESET (na przednim panelu) 
powoduje prze czanie pomi dzy nat eniem przep ywu a przep ywem sumarycznym. Naci ni cie i przytrzymanie na 
przynajmniej 2 sekundy przycisku RESET (na przednim panelu), gdy wy wietlana jest warto  przep ywu sumarycznego), 
spowoduje wyzerowanie sumy   W a ciwo  t  mo na wy czy  – patrz rys. 12 poni ej.

6.0 ZAKRESY PRZEP YWU
• F-1000 jest fabrycznie skalibrowany do ± 2% z pe nej skali odczytu nat enia. Przy pomiarze sumarycznego 

przep ywu ca kowitego nale y uwzgl dni  sumowanie b du. Dok adno  jest oparta na laboratoryjnych 
badaniach nominalnych rednic rur. Rzeczywista dok adno  b dzie zale a a od rzeczywistej rednicy wewn trznej
rury w miejscu instalacji i innych czynników instalacji.

• Ci g a praca w górnych 25 % zakresu przep ywu nie jest zalecana ze wzgl du na zwi kszone zu ycie 
opatki i osi. 



RURY
METRYCZNE
(Zgodne z DIN 8062)

RURY IPS
(Zgodne z ASTM-D-1785)

SIOD A – przep yw standardowy [Min – Maks]
Wielko  rury LPM1 LPH1 M3H1

50MM-PN 10&PN 16 70.0 - 700.0 4200 - 42000 4.20 - 42.00

63MM-PN 10&PN 16 110 -1100 6600 - 66000 6.60 - 66.00

90MM-PN 10&PN 16 230 - 2300 13800-138000 13.8-138.0

110MM-PN 10&PN 16 350 - 3500 21000-210000 21.0-210.0

160MM-PN 10&PN 16 720 - 7200 43000 - 430000 43.0 - 430.0

200MM-PN 10&PN 16 1150-11500 70000 - 700000 70.0 - 700.0

160MM-PN 10 1700-17000 100000-1000000 100-1000

200MM-PN 10 2700 - 27000 170000-1700000 170-1700

KORPUSY ODLEWANE - Standardowy zakres przep ywu #1  [Min - Maks]
Wielko  rury GPM1 GPH1 GPD1 LPM1 LPH1 M3H1

3/8" INLINE .800 - 8.000 48.0 - 480.0 1100-11000 3.00 - 30.00 180-1800 0.180-1.800

1/2” INLINE 2.00 - 20.00 120-1200 2800 - 28000 7.00 - 70.00 420 - 4200 0.420 - 4.200

3/4" INLINE 3.00 - 30.00 180-1800 4320 - 43200 11.0-110.0 660 - 6600 0.660 - 6.600

1.0" INLINE 5.00 - 50.00 300 - 3000 7200 - 72000 20.0 - 200.0 1200-12000 1.20-12.00

KORPUSY ODLEWANE - Zakres przep ywu niskiego #2 [Min - Maks]
Wielko  rury GPM2 GPH2 GPD2 LPM2 LPH2 M3H2

3/8" INLINE .400 - 4.000 20.0 - 200.0 550 - 5500 1.00-10.00 60.0 - 600.0 0.060 - 0.600

1/2” INLINE .500 - 5.000 30.00 - 300.0 700 - 7000 2.00 - 20.00 120-1200 0.120-1.200

3/4" INLINE .800 - 8.000 48.0 - 480.0 1100-11000 3.00 - 30.00 180-1800 0.180-1.800

1.0" INLINE 2.00 - 20.00 120-1200 2800 - 28000 7.00 - 70.00 420 - 4200 0.420 - 4.200

KORPUSY OBRABIANE MASZYNOWO - Standardowy zakres przep ywu  #1  [ Min -Maks]
Wielko  rury GPM1 GPH1 GPD1 LPM1 LPH1 M3H1

3/8" INLINE .800 - 8.000 48.0 - 480.0 1100-11000 3.00 - 30.00 180-1800 0.180-1.800

1/2” INLINE 2.00 - 20.00 120-1200 2800 - 28000 7.00 - 70.00 420 - 4200 0.420 - 4.200

¾" INLINE 4.00 - 40.00 240 - 2400 5700 - 57000 15.0-150.0 900 - 9000 0.900 - 9.000

1.0" INLINE 6.00 - 60.00 360 - 3600 8600 - 86000 25.0 - 250.0 1500-15000 1.50-15.00

1-1/2" INLINE 15.0-150.0 900 - 9000 21500-215000 60.0 - 600.0 3600 - 36000 3.60 - 36.00

2.0" INLINE 30.0 - 300.0 1800-18000 43000 - 430000 100-1000 6000 - 60000 6.00 - 60.00

KORPUSY OBRABIANE MASZYNOWO - Zakres przep ywu niskiego #2 [Min – Maks]
Wielko  rury GPM2 GPH2 GPD2 LPM2 LPH2 M3H2

3/8" INLINE .400 - 4.000 20.0 - 200.0 550 - 5500 1.00-10.00 60.0 - 600.0 0.060 - 0.600

1/2” INLINE .500 - 5.000 30.00 - 300.0 700 - 7000 2.00 - 20.00 120-1200 0.120-1.200

¾" INLINE .800 - 8.000 48.0 - 480.0 1100-11000 3.00 - 30.00 180-1800 0.180-1.800

1.0" INLINE 2.00 - 20.00 120-1200 2800 - 28000 7.00 - 70.00 420 - 4200 0.420 - 4.200

1-1/2" INLINE 10.0-100.0 600 - 6000 14400-144000 40.0 - 400.0 2400 - 24000 2.40 - 24.00

2.0" INLINE 15.0-150.0 900 - 9000 21500-215000 60.0 - 600.0 3600 - 36000 3.60 - 36.00

KORPUSY OBRABIANE MASZYNOWO – Zakresy przep ywu niskiego #3, 4, 5 i 6 [Min-Maks]
Wielko  rury GPM3 LPM3 GPM4 LPM4 GPM5 LPM5 GPM6 LPM6

3/8" INLINE - - - - - - - -

1/2” INLINE - - - - - - - -

3/4" INLINE - - - - - - - -

1.0" INLINE - - - - - - - -

1-1/2 'INLINE 6.00 - 60.00 25.0 - 2.00 - 20.00 7.00 70.00 1.00-10.00 4.00 - 40.00 - -

2.0" INLINE 10.0-100.0 40.0 - 400.0 6.00 - 60.00 25.0 250.0 4.00 - 40.00 15.0-150.0 2.00 - 20.00 7.00 - 70.00

SIOD A – Przep yw standardowy [Min - Max]
Wielko  rury GPM1 GPH1 GPD1 LPM1 LPH1 M3H1

1-1/2" IPS 15.0-150.0 900 - 9000 21500-215000 60.0 - 600.0 3600 - 36000

2.0" IPS 30.0 - 300.0 1800-18000 43000 - 430000 100-1000 6000 - 60000 6.00 - 60.00

3.0" IPS 60.0 - 600.0 3600 - 36000 86500 - 865000 250 - 2500 15000-150000 15.0-150.0

4.0" IPS 100-1000 6000 - 60000 144000-999999 400 - 4000 24000 - 240000 24.0 - 240.0

6.0" IPS 250 - 2500 15000-150000 360000 - 999999 900 - 9000 54000 - 540000 54.0 - 540.0

8.0" IPS 400 - 4000 24000 - 240000 575000 - 999999 1500-15000 90000 - 900000 90.0 - 900.0

10.0" IPS 600 - 6000 36000 - 360000 865000 - 999999 2200 - 22000 132000-999999 132-1320

12.0" IPS 800 - 8000 48000 - 480000 N/A 3000 - 30000 180000-999999 180-1800
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7.0 KONSERWACJA F-1000
F-1000 wymaga minimalnej konserwacji, jednak e w niektórych warunkach mo e doj  do zwi kszonego zu ycia 
opatki i/lub mo liwego uszkodzenia urz dzenia. Uszkodzenia spowodowane agresywn  lub ciern  ciecz  nie s  obj te

gwarancj .
• Okresowo nale y wyjmowa  zespó  czujnika z mocowania rurowego i sprawdza  pod k tem zu ycia lub 

zanieczyszcze  blokuj cych. Oczy ci opatk  z wszelkich cia  obcych. Zu ycie opatki i osi mo e by
spowodowane agresj  chemiczn  i/lub cieczami ciernymi. Wymieni opatk  i o  w przypadku zu ycia. Dla cieczy 
korozyjnych s  dost pne osie z ró nych materia ów.

• Pomimo e miernik mo e pracowa  z du ymi szybko ciami przy du ym nat eniu przep ywu, nie powinien on 
pracowa  w sposób ci g y w górnych 25% skalibrowanego zakresu przep ywu. ywotno opatki i osi jest 
bezpo rednio powi zana z nat eniem przep ywu i w a ciwo ciami przep ywaj cej cieczy. Korozyjne lub cierne 
p yny przep ywaj ce z du ymi nat eniami powoduj  zwi kszone zu ycie, wymagaj ce cz stszej kontroli i 
konserwacji. Dla korozyjnych i ciernych p ynów dost pne s  osie ceramiczne, tytanowe lub niklowe.

• Pomimo e F-1000 jest zaprojektowany do warunków zewn trznych, zaleca si  serwisowanie w suchym miejscu. 
ywotno  wy wietlacza LCD mo e by  znacz co skrócona na skutek monta u w bezpo rednim s o cu.

Nie instalowa  czujnika w miejscu, gdzie LCD b dzie nara ony na bezpo rednie dzia anie promieni s onecznych.
• O-ringi powinny by  kontrolowane okresowo. O-ring musi by  natychmiast wymieniony w przypadku jakichkolwiek 

oznak zu ycia, p kni cia lub zmiany koloru.
• Miernik jest zaprojektowany tak, aby móg  wytrzyma  niewielk  kondensacj  wewn trz obudowy. Przed u one

wyst powanie nadmiernej wilgoci wewn trz obudowy z powodu wilgotnych warunków, mo e spowodowa
uszkodzenie miernika. Ograniczy  wilgotno  lub przenie  miernik w inne miejsce.

• Dwie baterie AAA nale y wymienia  co 12 miesi cy. Pami
programu jest „bezstratna” i nie zostanie wymazana w przypadku 
wymiany baterii. Po wyj ciu baterii zasilanie b dzie
podtrzymywane przez oko o 45 sekund, zabezpieczaj c przed 
utrat  danych przep ywu sumarycznego w czasie wymiany baterii. 
Aby wymieni  baterie, nale y otworzy  panel tylny obudowy, 
odkr caj c dwie ruby z bem krzy akowym. Po wymianie baterii i 
przed zamkni ciem panelu tylnego upewni  si , e wk adka 
piankowa jest na swoim miejscu i e uszczelka panelu jest w 
dobrym stanie.

• Sprawdzi  dzia anie elektroniki - wyjmuj c zespó  czujnika z 
mocowania rurowego i obracaj c opatk  r k . Odczyt „0” w oknie 
wy wietlacza w czasie obracania opatk  oznacza, e bateria 
dostarcza zasilanie do miernika, ale sygna  pomiarowy nie jest 
przetwarzany przez zespó  obwodów elektrycznych. W takim 
przypadku konieczny jest serwis zespo u obwodów elektrycznych 
w autoryzowanym centrum serwisowym

8.0 ROZWI ZYWANIE PROBLEMÓW
Sytuacja: Przeciek

Przyczyna:    Niew a ciwa 

instalacja ...........................................
Rozwi zanie: Strona 6, punkt 

4.3

Strona 7, punkty 

od 4.3.1 do 4.3.4

Strona 8, punkt 

4.4, 4.5

Zu yte lub uszkodzone O-

ringi .....................................
Rozwi zanie: Strona 12, punkt 

7.3

Sytuacja: Wilgo  wewn trz obudowy

Przyczyna:    Kondensacja ................ Rozwi zanie: Strona 12, punkt 

7.4

Uszkodzona uszczelka 

panelu...................................
Rozwi zanie: Strona 12, punkt 

7.5

Sytuacja: Niedok adny odczyt 

nat enia

Przyczyna:    Niew a ciwa instalacja . Rozwi zanie: Strona 6, punkt 

4.3

Niew a ciwy profil 

przep ywu..............................
Rozwi zanie: Strona 4, punkt 

4.1, 4.2

Niew a ciwe wyosiowanie Rozwi zanie: Strona 7, punkt 

/instalacja. 4.3.3

Zu yta opatka i/lub o .......... Rozwi zanie: Strona 12, punkt 

7,1

Zakumulowany b d odczytu .. Rozwi zanie: Strona 10, punkt 

6.1

Sytuacja: Brak wy wietlania

Przyczyna:    Uszkodzona 

elektronika..........................................
Rozwi zanie: Strona 12, punkt 

7.5

Roz adowane baterie............. Rozwi zanie: Strona 12, punkt 

7.6

Sytuacja: Zerowy przep yw na 

wy wietlaczu

Przyczyna:    Siod a nie wyosiowane .. Rozwi zanie: Strona 7, punkt 

4.3.3

Uszkodzona elektronika. ........ Rozwi zanie: Strona 12, punkt 

7.6

Nat enie przep ywu poza 

zakresem...............................
Rozwi zanie: Strona 10, punkt 

6.0



9.0 LISTA CZ CI F-1000

Element Cz Opis Ilo

1 70000-783 Zespó opatki PVDF 1

2 90003-021 O-ring 022 Viton E60 2

3 90007-589 O  PVDF 1

4 71000-238 Zespó  korpusu czujnika F-100 bez 
opatki

1

5 91001-280 Nakr tka po czeniowa 1

6 90011-080 ruba #6 x .37 PH Pan B 18/8 2

90012-198 Etykieta F-1000-RBGPM 1

90012-199 Etykieta F-1000- RBGPH 1

90012-200 Etykieta F-1000- RBLPM 1

90012-201 Etykieta F-1000- RBLPH 1

90012-202 Etykieta F-1000- RBM3H 1

90012-221 Etykieta F-1000-TB nak adana 1

7

90012-222 Etykieta F-1000-RT nak adana 1

8 76001-187 Os ona F-1000 1

71000-386 Zestaw p ytki elektronicznej F-1000-
RB

1

71000-387 Zestaw p ytki elektronicznej F-1000-
RT

1

9

71000-388 Zestaw p ytki elektronicznej F-1000-
TB

1

10 90011-169 ruba #4 x .25 eb krzy . "A" 2

11 90013-215 Wk adka piankowa 1.25 x 1.25 x 2.25 1

12 90008-318 Bateria AAA 2

13 90006-590 Uszczelka F-1000 1

14 90008-319 Zacisk baterii F-1000 1

15 90002-203 P ytka tylna F-1000 1

16 90011-113 ruba #4 x 0,50 eb krzy . "A" 2
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LISTA CZ CI KSZTA TKI PI

Numery cz ci zamiennych Numery kompletnych zestawów

Elem. Nr cz ci . Opis

1 76100-107 Korpus .38" .8-8 GPM PP

76100-109 Korpus.38" .4-4 GPM PP

76100-106 Korpus.50" 2-20 GPM PP

76100-108 Korpus.50" .5-5 GPM PP

76100-105 Korpus.75" 4-40 GPM PP

76100-107 Korpus.75" .8-8 GPM PP

76100-104 Korpus 1.0" 6-60 GPM PP

76100-106 Korpus 1.0" 2-20 GPM PP

76100-134 Korpus 1.5" 15-150 GPM PP

76100-135 Korpus 1.5" 10-100 GPM PP

76100-136 Korpus 1.5" 6-60 GPM PP

76100-137 Korpus 1.5" 2-20 GPM PP

76100-138 Korpus 1.5" 1-10 GPM PP

76100-128 Korpus 2.0" 30-300 GPM PP

76100-129 Korpus 2.0" 15-150 GPM PP

76100-130 Korpus 2.0" 10-100 GPM PP

76100-131 Korpus 2.0" 6-60 GPM PP

76100-132 Korpus 2.0" 4-40 GPM PP

76100-133 Korpus 2.0" 2-20 GPM PP

2 90003-079 O-ring dla .38" -1.0" Viton

90003-134 O-ring dla 1.5" Viton

90003-118 O-ring dla 2.0" Viton

3 76001-052 Z czka .38" .8-8 GPM PP

76001-053 Z czka .38" .4-4 GPM PP

76001-050 Z czka .50" 2-20 GPM PP

76001-051 Z czka .50" .5-5 GPM PP

76001-048 Z czka .75" 4-40 GPM PP

76001-049 Z czka .75" .8-8 GPM PP

76001-046 Z czka 1.0" 6-60 GPM PP

76001-047 Z czka 1.0" 2-20 GPM PP

76001-193 Z czka 1.5" PP

76001-195 Z czka 2.0" PP

4 76001-066 Nakr tka .38"-1.0" alum.

76001-196 Nakr tka 1.5" alum.

76001-197 Nakr tka 2.0" alum.

Kszta tka mocuj ca PI

Nr zest Opis

38P1 Blok wmontowywany 3/8", .8-8 GPM, PP

38P2 Blok wmontowywany 3/8", .4-4 GPM, PP

38K1 Blok wmontowywany 3/8", .8-8 GPM, PVDF

38K2 Blok wmontowywany 3/8", .4-4 GPM, PVDF

50P1 Blok wmontowywany 1/2", 2-20 GPM, PP

50 P2 Blok wmontowywany 1/2", .5-5 GPM, PP

50K1 Blok wmontowywany 1/2", 2-20 GPM, PVDF

50 K2 Blok wmontowywany 1/2", .5-5 GPM, PVDF

75P1 Blok wmontowywany 3/4", 4-40 GPM, PP

75P2 Blok wmontowywany 3/4", .8-8 GPM, PP

75K1 Blok wmontowywany 3/4", 4-40 GPM, PVDF

75K2 Blok wmontowywany 3/4", .8-8 GPM, PVDF

10P1 Blok wmontowywany 1", 6-60 GPM, PP

10P2 Blok wmontowywany 1" , 2-20 GPM, PP

10K1 Blok wmontowywany 1", 6-60 GPM, PVDF

10K2 Blok wmontowywany 1", 2-20 GPM, PVDF

15P1 Blok wmontowywany 1.5", 15-150 GPM, PP

15P2 Blok wmontowywany 1.5", 10-100 GPM, PP

15P3 Blok wmontowywany 1.5", 6-60 GPM, PP

15P4 Blok wmontowywany 1.5", 2-20 GPM, PP

15P5 Blok wmontowywany 1.5", 1-10 GPM, PP

20P1 Blok wmontowywany 2.0", 30-300 GPM, PP

20 P2 Blok wmontowywany 2.0", 15-150 GPM, PP

20P3 Blok wmontowywany 2.0", 10-100 GPM, PP

20 P4 Blok wmontowywany 2.0", 6-60 GPM, PP

20 P5 Blok wmontowywany 2.0", 4-40 GPM, PP

20 P6 Blok wmontowywany 2.0", 2-20 GPM, PP

Kompletne zestawy zawieraj :
1) Mocowanie korpusu 
2) Z cza rur 
2) Uszczelki O-ring z cz
2) Nakr tki po czeniowe
1) Podr cznik obs ugi
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LISTA CZ CI KSZTA TKI MI LISTA CZ CI
ZAMIENNYCH SIOD A

Numery kompletnych zestawów Numery cz ci zamiennych

Odlewane mocowania rur - U.S. (IPS) M/NPT

Zest nr Opis

38M1 3/8" MPT .800 • 8.000 GPM • PP

38M2 3/8" MPT .400 • 4.000 GPM • PP

38F1 3/8" MPT .800 • 8.000 GPM • PVDF

38F2 3/8" MPT .400 • 4.000 GPM • PVDF

50M1 1/2" MPT 2.00 • 20.00 GPM • PP

50M2 1/2" MPT .500 • 5.000 GPM • PP

50F1 1/2" MPT 2.00 • 20.00 GPM • PVDF

50F2 1/2" MPT .500 • 5.000 GPM • PVDF

75M1 3/4" MPT 3.00 • 30.00 GPM • PP

75M2 3/4" MPT .800 • 8.000 GPM • PP

75F1 3/4" MPT 3.00 • 30.00 GPM • PVDF

75F2 3/4" MPT .800 • 8.000 GPM • PVDF

10M1 1" MPT 5.00 • 50.00 GPM • PP

10M2 1" MPT 2.00 • 20.00 GPM • PP

10F1 1" MPT 5.00 • 50.00 GPM • PVDF

10F2 1"MPT 2.00-20.00 GPM-PVDF

15M1 1-1/2" MPT 4.00 • 40.00 GPM • PP

15M2 1-1/2" MPT 6.00 • 60.00 GPM • PP

15M3 1-1/2" MPT 10.0-100.0GPM-PP

15F1 1-1/2'MPT 4.00 -40.00 GPM- PVDF

15F2 1-1/2" MPT 6.00-60.00 GPM-PVDF

15F3 1-1/2"MPT 10.0-100.0GPM-PVDF

20M1 2" MPT 4.00 • 40.00 GPM • PP

20M2 2" MPT 6.00 • 60.00 GPM • PP

20M3 2"MPT 10.0-100.0GPM-PP

20M4 2" MPT 20.0 • 200.0 GPM • PP

20F1 2" MPT 4.00 • 40.00 GPM • PVDF

20 F2 2" MPT 6.00 • 60.00 GPM • PVDF

20F3 2" MPT 10.0-100.0 GPM-PVDF

20 F4 2" MPT 20.0 • 200.0 GPM • PVDF

Kompletne zestawy zawieraj :
1) Kszta tka trójnikowa TE 
1) Podr cznik obs ugi 

KSZTA TKA TRÓJNIKOWA TE

Elem Nr cz ci. Opis

1 76000-830 Ko ek centruj cy

2 91001-115 Siod o, rura 1-1/2" (50mm)

91001-114 Siod o, rura 2" (63mm)

91001-116 Siod o, rura 3" (90mm)

76100-087 Siod o, rura 4" (110mm)

76100-088 Siod o, rura 6" (160mm)

76100-089 Siod o, rura 8" (200mm)

76100-139 Siod o, rura 10" i 12"

3 90008-010 Zacisk #28 dla rury 1-1/2" 

90008-137 Zacisk #40 dla rury 2" 

90008-015 Zacisk #52 dla rury 3" 

90008-018 Zacisk #72 dla rury 4" 

90008-019 Zacisk #116 dla rury 6"

90008-020 Zacisk #152 dla rury 8" 

90008-348 Zacisk #188 dla rury 10" 

90008-349 Zacisk #224 dla rury 12" pipe

4 90003-108 O-ring/Viton* dla 1-1/2", 2", 3"

90003-114 O-ring / Viton® dla 4", 6", 8", 10", 12"

Numery kompletnych zestawów

Mocowania siod owe U.S. (IPS)

Zest nr Opis

15K4 Rura 1-1/2" IPS, typosz. 40, PVDF

15K8 Rura 1-1/2" IPS, typosz 80, PVDF

20K4 Rura 2" IPS, typosz 40, PVDF

20K8 Rura 2" IPS, typosz 80, PVDF

30K4 Rura 3" IPS, typosz 40, PVDF

30K8 Rura 3" IPS, typosz 80, PVDF

40A4 Rura 4" IPS, typosz 40, PVC

40A8 Rura 4" IPS, typosz 80, PVC

60A4 Rura 6" IPS, typosz 40, PVC

60A8 Rura 6" IPS, typosz 80, PVC

80A4 Rura 8" IPS, typosz 40, PVC

80A8 Rura 8" IPS, typosz 80, PVC

100A4 Rura 10" IPS, typosz 40, PVC

100A8 Rura 10" IPS, typosz 80, PVC

120A4 Rura 12" IPS, typosz 40, PVC

120A8 Rura 12" IPS, typosz 80, PVC

Cz ci zamienne trójnika

Elem Nr cz ci Opis

l 76000-978 Mocowanie trójnikowe 1.0" - PVC

76000-975 Mocowanie trójnikowe  1-1/2"-PVC

76000-976 Mocowanie trójnikowe  2.0" - PVC

Mocowania siod owe metryczne (DIN 
8062)Kit No Description

05K0 Rura metryczna 50m, Pn10, PVDF

05K6 Rura metryczna 50mm, Pn16, PVDF

06K0 Rura metryczna 63mm, Pn10, 
PVDF

06K6 Rura metryczna 63mm, Pn16, PVDF

09K0 Rura metryczna 90mm, Pn10, PVDF

09K6 Rura metryczna 90mm, Pn16, PVDF

11A0 Rura metryczna 110mm, Pn10, PVC

11A6 Rura metryczna 110mm, Pn16, PVC

16A0 Rura metryczna 160mm, Pn10, PVC

16A6 Rura metryczna 160mm, Pn16, PVC

20A0 Rura metryczna 200mm, Pn10, PVC

Kompletne zestawy 
zawieraj :
1) Mocowanie siod owe 
2) Zaciski  rury 
1) Ko ek centruj cy


